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Navod na pouzitie

Dakujeme, zZe ste si kupili Anycubic!

Aj ked'ste dlhoro¢nym pouzivatelom tladiarni Anycubic alebo skiisenym odbornikom na 3D tlac,
odporucame vam precitat si bezpecnostné pokyny a postup pociatocného nastavenia uvedeny v
tomto sprievodcovi. Kazda tlaciaren je jedinecna a dodrziavanie tychto pokynov zabezped&i optimalny
vykon a bezpeénu prevadzku. Pre pokrocilé rieSenie problémov alebo témy, ktoré tento sprievodca
nepokryva, navstivte prosim oficialne stranky podpory na anycubic.com.

Pre lepsi pouzivatelsky zazitok a dokonalé ovladanie prace s tlagiarnou mézete vyuzit aj iné zdroje:
¢ Anycubic Wiki - naskenujte QR kdéd a otvorte si rozsiahlu databazu vedomosti, ktora obsahuje:
o Pokyny nainstalaciu,
o Podrobné vzdelavacie materialy
o Tipy narieSenie problémov.
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Predstavenie produktu

Tlaciaren
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Pre lepSi zazitok z tlace zvazte pri pouzivani ACE 2 Pro nasledovné:

1. Kompatibilny filament: TlaCiarerit ACE 2 Pro podporuje iba TPU pre ACE a nie je kompatibilna s inymi
flexibilnymi filamentmi podobnymi TPU.

2. Aby ste predisli nespravnemu zarovnaniu cievky sposobenému nesStandardnymi cievkami, uistite
sa, ze je filament pri vkladani umiestneny proti senzoru ¢ipu filamentu.

3. Produkt podporuje Standardné 1kg cievky s tymito rozmermi: Vonkajsi priemer: 195-200 mm,
Hrubka: 60-68 mm, Hrubka vonkajsej steny: 3-6 mm.

4. Odhad zostavajtceho vldkna: ACE 2 Pro odhaduje zostavajtice vlakno vypoétom dizky filamentu
posunutého za kazdy otoc€ Cipu. V pripadoch, ked filament nie je spravne navinuty, zamotany alebo sa
pouzivaju neStandardné cievky, odhad moze byt nepresny a sluzi len na referenciu.

5. Pouzite funkciu "Odstranit filament" na obrazovke tlagiarne. Manualne vyhadzovanie (ak je to
potrebné): Jemne stlaCte rukovat a rucne vysunte filament. Nevytahujte ho nasilim, pretoze by to
mohlo zariadenie poskodit.

6. Proces suSenia: Pocas suSenia ACE 2 Pro otvori solenoidovy ventil, aby vyfukol vlhky vzduch. Pre
optimalne suSenie sa uistite, Ze solenoidovy ventil nie je upchaty.

Poznamka: Skutocny dizajn produktu sa méze mierne liSit od ilustracii vtomto manuali.

InStalacia produktu



Rozbalovanie produktov
Otvorte prepravnu krabicu, uchopte tlaCiaren za urené Casti ramu a opatrne ju vyberte z krabice.

(D Tear along the arrow (2 Separate the box @ Liftit outtogether

Odomykanie tlacovej hlavy
1. Odstrante pasku, ktora drzi skleneny vrchny kryt, potom opatrne zdvihnite kryt, odstrante ho a
odlozte bokom.
2. Odstrihnite kablovu pasku na tlacovej hlave. Potom odstrante naradie a vSetky ochranné

penové vyplne.

Odstranenie jednotky ACE 2 Pro

Otvorte vchodové dvere a prestrihnite dve kablové pasky.
Vyberte jednotku ACE 2 Pro z tlacovej komory.

Text vedla QR kdédu:
Naskenujte QR kéd napravo, aby ste prehrali video s podrobnym procesom

inStalacie.



Odstranenie montaznych prvkov ACE 2 Pro
1. Podla smeru Sipok pouzite imbusovy klu¢ H2.5 na uvolnenie Styroch skrutiek, ktoré upevnuju
jednotku ACE 2 Pro.
Poznamka: Stacilen povolit skrutky natolko, aby sa jednotka uvolnila. Su navrhnuté tak, aby zostali
pripevnené k montaznej Gasti a nestratili sa.
2. Odstrante oba montazne drziaky z jednotky ACE 2 Pro.

Q -— Mount1l
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Odomknutie vyhrievacieho l6zka

Ako je znazornené, pouzite imbusovy klu¢ H2.5 na odstranenie troch skrutiek oznacenych ¢ervenymi

Sipkami.
K




InStalacia drziaka cievky

(Tento krok preskodte, ak pouZivate jednotku ACE 2 Pro bez drZiaka na cievku.)
1. Pomocouimbusového kluc¢a H2.5 a dvoch skrutiek M4 x 16 (z tasky &. 1) pripevnite drziak
cievky na zadny panel tlaciarne (pozri obrazok nizSie).
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2. Zasunte drziak cievky do drziaka a otoCte ho, aby ste ho upevnili.

3. Zarovnajte drziak cievky s vodiacou drazkou a posuvajte ho nadol, kym nebude Uplne usadeny.
Tymto je inStalacia dokoncena.

(DAssemble the Spool Holder /

2Install the SpoolHolder

Instalacia aktivheho uhlikového filtra a krytu vodiacej skrutky

1. Vysunte zapusteny kryt von a odstrante kryt obsahujuci priestor filtra s aktivnym uhlim.

2. Vyberte aktivny uhlikovy filter z tasky prisluSenstva, vyberte vakuové balenie, vlozte filter do
zasuvky vo vnutri tlaciarne a vlozte kryt.

3. Umiestnite kryt vodiacej skrutky na horny koniec vnutornej skrutky a pritlacte ho jemnym
tlakom, kym nebude Uplne usadeny.

Poznamka: Ked dokoncite vsetky vysSie uvedené kroky, m6Zete zapojit napajaci kabel a zapnut tlaciaren.
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Instalacia ACE 2 Pro

1. Pevne polozte jednotku ACE 2 Pro na tlaciarenn Kobra S1 Max.

2. Pripojte 4-pinovy signalny kabel na zadny panel tladiarne a potom 6-pinovy kabel na
konektor umiestneny v lavom dolnom rohu jednotky ACE 2 Pro.

3. Pomocou imbusového kluc¢a H2.0 pripojte modul detekcie navratu filamentu na zadnu
stranu tla¢iarne pomocou skrutiek M2.5 x 25 (z vrecka €. 2). Potom pripojte modulovy kabel k
prislusnému konektoru.

4. Vlozte zavesenu PTFE trubicu do oznaceného otvoru.

Jeden koniec PTFE trubice vloZzte do 4-v-1 rozvodu.

6. Druhy koniec PTFE trubice vloZzte do konektora na spodku jednotky ACE 2 Pro. Pouzite
distribdtor na upevnenie trubice.

Poznamka: Orientacia trubice PTFE nie je dblezZita — oba konce trubice su vymenitelné a nie je

o

potrebné dodrzZiavat Ziadne konkrétne poradie.
7. Pripojte napajaci kabel k tlac¢iarni aj k jednotke ACE 2 Pro , potom zapnite obe zariadenia.
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Zapnutie tlaciarne
Sprievodca pre prvy startup
1) Uvodna obrazovka

2) Vyber jazyka

3) Vyber regionu

4) Sietové pripojenie

7) Kompenzacia vibracii
8) Automatické vyrovnavanie pracky

(
(
(
(
(5) Stahovanie aplikacii a parovanie zariadeni
(
(
(
(9) Aktivne potlacenie hluku

(

)
)
)
)
6) PID kalibrace
)
)
)
0

10) Dokoncenie pociatocného nastavenia

(®APP Download
and Binding

(DStartup Page @Language Selection (®Region Selection @Network Connection

®PID Calibration @Vibration Compensation  ®Auto Leveling

Poznamka: Zobrazené pouZivatelské rozhranie sluzi len na ilustracné ucely. V désledku neustaleho
vyvoja a aktualizacii funkcii sa samotné rozhranie méze lisit. VZdy dodrzZiavajte najnovsiu verziu

firmvéru

QR kéd Makeronline
(Najnovsie modely si stiahnite cez Makeronline.)

ANTCUBIC

Uvod do filamentu

1. Vlozte aspon jednu cievku filamentu do jednotky ACE 2 Pro.
2. Vlozte filament do vstupného otvoru. Jednotka ACE 2 Pro automaticky detekuje filament a
spusti proces prednabijania.
3. Vyberte aktivny slot z menu [Filament]. Nastavte typ a farbu filamentu a dokoncite proces
zavadzania.
Poznamka: Ak pouzivate filament Anycubic s podporou RFID, ACE 2 Pro automaticky detekuje typ
aj farbu filamentu a synchronizuje tieto nastavenia sam.
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Pridajte tlaciaren do aplikacie
1. Uistite sa, Ze tladiaren je pripojend na lokalnu Wi-Fi alebo Ethernet siet.
2. Stiahnite si aplikaciu Anycubic z obchodu s aplikaciami (alebo naskenujte QR kdéd dostupny v
menu [Nastavenia] na displeji tlaCiarne). Potom si vytvorte Ucet a prihlaste sa.
3. Otvorte aplikaciu, klepnite na "Pridat tlaCiaren" a naskenujte QR kéd zobrazeny na displeji

tlaciarne. Tym sa tlac¢iaren prepoji s vas§im uétom.
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Workbench

3 File ] O Task

Printer added successfully!

Printer name

Anycubic Kobra s1

BN Device CN




Nainstalujte Anycubic Slicer a pridajte tlaciaren

1. Stiahnite si a nainstalujte Anycubic Slicer Next naskenovanim QR kodu
vpravo alebo na: anycubic.com/slicerNextDownload

2. Pred spustenim dialkového nastavenia sa uistite, Ze je tladiaren zapnuta a
pripojena na internet.

3. Spusti program a chod do menu Workbench alebo Prihlasenie, kde pripojis tlagiaren a mozes
zacat dialkovu tlac.

(1) Po nainstalovani programu

prejdite na hlavnu stranku a
kliknite na [Prihlasit
sa/Registrovat].

Makaniing



(2) Ak uz mate ucet na Anycubic (tenisty, ene Log in
ktory pouzivate v mobilnej aplikacii), prihlaste

sa pomocou svojich prihlasovacich udajov.

Novi pouzivatelia mézu kliknut na a

[Zaregistrovat sa teraz] a vytvorit si novy ucet. Anycubic Slicer Next

(3) Kliknite na [Workbench] a vyberte [Add
Printer].

@)Click [Workbench] and select[Add Printer].

(4) Program automaticky vyhladava tlaCiarne vo vasej lokalnej sieti a synchronizuje vSetky zariadenia,
ktoré su uz pripojené k vasej aplikacii. Ak sa tlaciaren nezobrazi, vyberte [ Pripojit cez CN kod] a
pripojte ju manualne.
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(5) Zobrazenie CN kédov
Na tlagiarni chodte do menu:
[Nastavenia] » [Informacie o zariadeni] » [Kéd CN zariadenia]

Zobrazi sa jedinec¢ny kéd pripojenia zariadenia, ktoré manualne prepojite tlaciaren.
(® Locate CN Code: On the printer, navigate to [Settings] > [Device
Info] > [Device CN Code] to view your unique connection code.

™ Conect to the cloud prie €N code (WAN Onty)

-
- . Enter the settings menu on your printer
-

Enter Device CN

Aktualizacia firmvéru

Kliknite na [Nastavenia] 2 [Informacie o zariadeni] > [Verzia firmvéru] a pockajte, kym zariadenie
dokonc¢i aktualizaciu firmvéru.

[Settings] - [Device Information] - [Firmware Version]




Udrzba zariadeni

3D tlagiarne pozostavaju zo zlozitych mechanickych Struktur a mnohych pohyblivych ¢asti. Pravidelna
udrzba je nevyhnutna na zabezpecenie spolahlivej prevadzky a dosiahnutie kvalitnych tladovych
vysledkov.

Pohyblivé kovové casti
o Pravidelne namazte vodiaci skrutku, linearne ty€e, vodiace kolaje, napinacie kladky a zostavu
podavacieho kolesa extrudéra, aby ste predisli korézii.
o Pouzite mazaci olej na vodiace kolajnice, linearne tyCe a volnobezné kladky. Pouzite tuk na
veducu skrutku a zostavu podavacieho kolesa extrudéra.
Spotrebné diely
e Pravidelne kontrolujte plastové a gumové komponenty, ako aj rezné Cepele na znamky
opotrebenia, deformacie alebo poSkodenia.
¢ Vymienajte silikdonoveé stierky a trubice PTFE podla potreby.
Dalsie zlozky
o Pravidelne kontrolujte objektiv fotoaparatu, ventilator a senzor filamentu. Hallove senzory na
prach alebo necistoty.
¢ Ventilator vycistite stlacenym vzduchom. Objektiv fotoaparatu jemne utrite handri¢kou bez
Zzmolkov navlhé¢enou izopropylalkoholom, aby ste zachovali Cistotu.
Odporucanie: Pre najlepSie vysledky v tladi odporu¢ame pouzivat originalne filamenty Anycubic.
Anycubic ich dékladne otestoval, aby zabezpecil maximalnu kvalitu tlace.

Naskenujte QR kdd a dozviete sa viac o udrzbe tladiarni.

Bezpecnostné pokyny

1. Anycubic 3D tlaciaren obsahuje vysokorychlostné pohyblivé suciastky. Po¢as operacie drzte
ruky a volné Casti obleenia mimo pohybového mechanizmu, aby ste predisli zraneniam.

2. Ak satlaciaren nebude dlho pouzivat, uskladnite ju na chladnom, suchom mieste chranenom
pred dazdom a vlhkostou.

3. Pocas prevadzky vznikaju velmi vysoké teploty. Nikdy sa nedotykajte tlaCovej hlavy, vyhrievanej
podlozky ani Cerstvo vytlaceného materialu holymi rukami.

4. Tryska zostava horuca aj po dokonceni tlace. Pri ru¢nom udrziavani alebo nastavovani vzdy
noste teplu odolné rukavice, aby ste predisli popaleninam.

5. V pripade nudze alebo poruchy okamzite vypnite tlaciaren alebo odpojte napajaci kabel.

6. Udrzujte Anycubic 3D tlaciaren a akékolvek drobné doplnky (ako skrutky alebo rezné ¢epele)
mimo dosahu deti.

7. Privymene poistky pouzivajte iba poistku 250V / 10 A, aby ste predisli poSkodeniu
elektrickych obvodov alebo skratom.



8. Zariadenie je vybavené odnimatelnym napajacim kablom. Ak tla¢iaren nebude dlhSie
pouzivana, odpojte napajaci kabel zo siete.
9. Drobné Skrabance na tlacovej podlozke alebo drobné rozdiely v Strukture extrudovaného
materialu su bezné a neovplyvnuju kvalitu tlace.
Mate dalSie otazky? Ak sa problém nevyriesi, kontaktujte technickd podporu. Nasi technici posudia a
odpovedia na vasu poziadavku do jedného pracovného dna.
https://support.anycubic.com/

Tipy

1. Vyplite formular podla sériového Cisla (SN) prislusného modelu. Polia oznacené ¢ervenou
bodkou su povinné.

2. Po uspesSnom odoslani Ziadosti dostanete odpoved od systému popredajnej podpory na vas e-
mail.

3. Ak ste Ziadost UspeSne odoslali, ale e-mail ste nedostali, skontrolujte si prie¢inok Spam alebo
Spam.

4. Ak sa poziadavka nepodari vytvorit, venujte pozornost varovaniu zobrazenému na webovej
stranke.

Popredajna podpora

After-sales support

Sulad s FCC

UPOZORNENIE: Toto zariadenie spifia poZiadavky &asti 15 pravidiel FCC.
Prevadzka zariadenia podlieha nasledujucim dvom podmienkam:

1. Toto zariadenie nemusi spdsobovat Skodlivé rusenie.

2. Toto zariadenie musi akceptovat akékolvek prijaté ruSenie, vratane ruSenia, ktoré moze

spobsobit neziaducu prevadzku.

Upozornenie: Akékolvek zmeny alebo Upravy, ktoré nie su vyslovne schvalené osobou zodpovednou
zaregulacné dodrziavanie, mézu zruSit opravnenie pouzivatela pouzivat zariadenie.
Poznamka: Toto zariadenie bolo testované a spliia limity pre digitalne zariadenie triedy B v stlade s
¢astou 15 pravidiel FCC. Tieto limity su navrhnuté tak, aby poskytovali primerand ochranu pred
Skodlivym rusenim pri pouziti v obytnych priestoroch.
Zariadenie generuje, vyuziva a dokaze vyZzarovat radiofrekvenénu energiu. Ak nie je nainstalovany a
pouzivany v sulade s pokynmi, mdze spbsobit ruSenie radiovej komunikacie. AvSak nemozno zarudit,
Zze v konkrétnej instalacii nedoéjde k ruSeniu.
Ak zariadenie rusi prijem radia alebo televizie, odporuca sa:


https://support.anycubic.com/

e Presmerujte alebo premiestnite prijimaciu anténu.

e ZvySte vzdialenost medzi zariadenim a prijimacom

e pripojte zariadenie k zasuvke elektrického obvodu iného nez prijimaca,

o Kontaktujte predajcu alebo skiseného technika radia a televizie.
Na splnenie poziadaviek FCC na vystavenie RF musi byt zariadenie nainStalované a prevadzkované
minimalne vo vzdialenosti 20 cm od ludského tela. Pouzivajte iba prilozenu anténu.

Likvidacia elektronickych komponentov

Tento symbol oznacuje, ze zariadenie nesmie byt likvidované spolu s
komunalnym odpadom.

Na konci zivotnosti produktu ho zlikvidujte v silade s miestnymi
environmentalnymi predpismi. Zober ho na zberné miesto uréené na
recyklaciu elektrickych a elektronickych zariadeni.

Spravna likvidacia pomaha predchadzat negativnym dopadom na zivotné
prostredie a ludské zdravie sp6sobenym nespravnym nakladanim s
elektrickym a elektronickym odpadom a zaroven prispieva k ochrane _
prirodnych zdrojov.

Tento produkt nevyhadzujte do netriedeného mestského odpadu.

Zjednodusené vyhlasenie zhody

Shenzhen Anycubic Technology Co., Ltd. tymto vyhlasuje, Ze toto zariadenie je v sulade s
poziadavkami Smernice 2014/53/EU, Smernice 2006/42/ES, Smernice 2011/65/EU, Nariadenia o
radiovych zariadeniach z roku 2017, Nariadenia o obmedzeni pouzivania urcitych nebezpecnych
latok v elektrickych a elektronickych zariadeniach z roku 2012 a dalSich relevantnych zakonov.
Plny text Deklaracie o zhode je dostupny na:
https://eu.anycubic.com/pages/declaration-of-conformity-doc

Zastupca EU (EC REP)

Meno: Lienco SAS

Adresa: 8 Rue Marcel Cerdan, 77600 Bussy Saint Georges, Francuzsko
Kontaktna osoba: Ruoyu Zhang

Tel.: +33766929910

E-mail: contact@lienco.eu

Zastupca Spojeného kralovstva (UK REP)

Meno: WSJ PRODUCT LTD

Adresa: Unit 1, Alsop Arcade, Brownlow Hill, Liverpool L3 5TX, Spojené kralovstvo
Kontaktna osoba: Michael

Tel.: +44 151947 0193

E-mail: info@wsj-product.com


https://eu.anycubic.com/pages/declaration-of-conformity-doc
mailto:contact@lienco.eu
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Kobra S1 Max - Odporucania na udrzbu

1. Linearna c¢iara na osi X
Odporiacania na udrzbu
Odporuca sa kontrolovat ho raz za mesiac na pritomnost prachu alebo inych ¢astic.

Ako udrziavat
Ak je linearna tyC osi X Spinava, utrite ju handri¢kou bez Zmolkov namocenou v malom mnozstve

alkoholu. Uistite sa, ze povrch je hladky a bez prachu a Spiny.



Pozndmka: Zostava osi X pozostava z linedrnej tyCe a puzdra z grafénu. Grafén ma mazacie vlastnosti,
preto na linearnu ty¢ s osi X nie je potrebné aplikovat Ziadne mazivo.

2.LinearnatycsosiY

1) Pozadie

Y-os Kobra S1 Max je podopreta a vedena linearnym systémom ty¢i, ktory zabezpecuje plynuly pohyb
a presné polohovanie. Linearny tyCovy systém je zvyCajne zlozeny z linearnych ty&i a linearnych lozisk
a pohyb zostavy osi Y sa dosahuje posuvnym pohybom linearnych lozisk na tychto tyCiach. V
niektorych pripadoch sa ulomky extrudovaného materialu alebo cudzich predmetov mo6Zzu prichytit na

linearnu ty¢ alebo linearne loziska, ¢o ovplyvinuje kvalitu tlace.

2) Ako zistit, ¢i je udrzba nevyhnutna
Odporuca sa kontrolovat linearnu ty¢ s osi Y raz mesacne, aby sa zabezpecilo, Ze je Cistad a bez
cudzich predmetov. To pomaha udrziavat normalnu prevadzku a zabezpecuje stabilitu a presnost

stroja.
3) Ako udrziavat linearnu ty¢ osi Y

Krok 1: Skontrolujte linearny pruh naosiY

Vypnite stroj a odpojte napajanie. Pouzite handri¢ku bez Zzmolkov alebo makku kefu na kontrolu
povrchu hladkej liSty na pritomnost prachu, Spiny alebo inych cudzich predmetov. Ak su pritomné,
opatrne ich odstrante. Skontrolujte, &i je linearna draha pohybu tyce hladka, bez zasekavania alebo
odporu. Jemne pohybujte Y-osou rukou a sledujte pohyb hladkej tycCe.



Krok 2: Vyg¢istit linearnu listu

Ak je na linearnej tycCi vela prachu alebo Spiny, moézete ju vycCistit nasledovne:

Pouzite fukac alebo fén na jemné odfukanie prachu z povrchu linearnej ty¢e. Ak pouzivate ventilator,
jemne stlacte rukovat. Nefukajte nadmerne, aby ste zabranili vniknutiu prachu do inych komponentov
alebo poskodeniu elektronickych komponentov.

Krok 3: Namazte linearnu ty¢

Rovnomerne naneste malé mnozstvo maziva na povrch linearnej tyCe s osou Y. Potom jemne pohnite
zostavou osi Y, aby sa mazivo rovhomerne rozlozilo po linearne;j tycCi.

Krok 4: Otestujte

Po udrzbe jemne zatlacte a vytiahnite ru¢ne modul tlacovej hlavy, aby ste skontrolovali zaseknutie
alebo chvenie.

Znovu pripojte napajanie a zapnite stroj. Vykonajte skiSobnu tla¢ a sledujte, Ci je pohyb osi Y plynuly,
bez abnormalneho odporu alebo hluku. Uistite sa, Ze linearna ty¢ je Cista a spravne funguje.

3. Z-osova veduca skrutka

1) Pozadie

Ak pocujete nezvylajny zvuk, ked sa pri pohybe skrutky na osi Z poCas pouzivania tlaciarne Kobra S1
Max pohybuje, méze ist o problém s Udrzbou. Ak skuto¢na rychlost tlace presiahne 350 mm/s, je to
normalne a je to spdsobené trenim kovu poc¢as vysokorychlostnej tlace. Kedze typy zvukov nie je
mozné kvantifikovat, ako referenciu sa pouziva rychlost tlacCe.

2) Ako zistit, ¢i je udrzba nevyhnutna

Vo vSeobecnosti by sa udrzba vodiacej skrutky osi Z mala vykonavat priblizne kazdé 3 mesiace. Ak
pocujete abnormalny hluk alebo Sumy pri pohybe osi Z, je to tiez znak, ze skrutka osi Z potrebuje
udrzbu.

3) Ako udrziavat vedtcu skrutku osi Z

Poznamka: Nepouzivajte mazaciolej, pretoze by mohol stekat po vodiacej skrutke.

Krok 1: Vycistite vedicu skrutku

Pouzite handri¢ku bez Zzmolkov na vyCistenie skrutky osi Z a uistite sa, ze povrch je hladky a bez
prachu a nedistot.

Krok 2: Presunte os Z na domovsku poziciu

Zapni stroj. Na hlavnej stranke vyberte "Shift" a potom klepnite na "All Home" alebo "Home Z", aby ste
nastavili os Z na predvolenu poziciu.
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Krok 3: Namazte vodiaci skrutku
Stlacte "Domov od" a zdvihnite stavebnu ploSinu na najvysSiu poziciu. Naneste malé mnozstvo
maziva pozd(Z vy$ky povrchu skrutky osi Z.

stavebna platforma v najniz$ej polohe, naneste malé mnoZstvo maziva pozd(Z vysky povrchu skrutky
osi Z a potom tuknite na "Home Z".
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Krok 4: Otestujte

Po mazani vykonaijte testovaci vytlacok, aby ste sa uistili, ze os Z sa pohybuje hladko a nie je tam
Ziadny abnormalny hluk.



4. Kamera

Odporiacania na udrzbu

Ak sa obraz z fotoaparatu rozmaze alebo sa na povrchu usadia prachové Castice, je potrebné ho
vycistit.

Ako udrziavat

Pouzite mikrovlaknovu handricku s malym mnozstvom izopropylalkoholu alebo vatovy tampén a

jemne utrite objektiv fotoaparatu.

5. Montaz rezacky

Odporiacania na udrzbu

Po vytlaceni 3-5 cievok filamentu sa odporuca skontrolovat reza¢. Ak sa zisti opotrebenie, v€as ho
vymenite, aby ste neovplyvnili viacfarebnu tlac.

Ako udrziavat

Pouzite imbusovy klu¢ H2.0 na demontaz rezacej zostavy, potom ju namontujte a nahradte novou
reznou zostavou.




6. Tryska

Ako udrziavat

Ak najdete nedostatok extruzie alebo necdistoty na povrchu trysky, odstrante silikbnovu ponozku a
zohrejte trysku na 200 °C.

Potom si nasadte tepelne odolné rukavice a pouzite papierové utierky, handru alebo pinzetu na
vycistenie povrchu trysky. Pouzite ocelovu ihlu na odstranenie upchati a zvy$Skov filamentu z hotendu

a trysky.

7. Fanusikovia

Odporiacania na udrzbu

Pravidelne kontrolujte ventilatory cirkulacie vzduchu, chladiace ventilatory a pomocné chladiace
ventilatory na pritomnost prachu a Spiny.

Ako udrziavat

Na Cistenie sa daju pouzit tlakové nadoby/duchadla, vatové tyéinky alebo vysavade. Pouzite kefu a
vatové tyCinky na Cistenie lopatiek ventilatora. V pripade odolnych Skvin ich jemne navlhéte
izopropylalkoholom a utriete. Ak je nahromadeny prach husty, odstrarite ventilator a dékladne ho
vycistite.



8. Pruzinovy ocelovy plec

Odporucania na udrzbu

Odporuca sa pravidelna kontrola a Cistenie.

Ako udrziavat

Skontrolujte pruzinovu ocelovu dosku, €i tam nie su Skvrny alebo zvysky oleja. VycCistite ho alkoholom
alebo pracim prostriedkom. Nedotykajte sa ¢asto ocelového plechu z pruziny holymi rukami, pretoze
to mbze zanechat zvySky oleja.




Cobra S1 Max - Sprievodca €istenim upchatych trysiek

Upchatie trysiek je bezny problém pri tlaci a m6ze nastat z réznych dévodov, napriklad poSkodena
tryska, ktora nedokaze spravne vytlacit filament, alebo pouzitie filamentov naplnenych ¢asticami, ako
suU uhlikové vlakna &i svietiace materialy. Hlavné priznaky su nedostato¢na extruzia alebo Zziadne
vlakno vytlacené z trysky.
1. Nastroj:

o Cistiacaihla

e Ocelovaihla
2. Manualna extruzia filamentu
Krok 1: Odstrante trubicu PTFE
Stlacte rychly konektor a odstrante PTFE trubicu z vrchu viacfarebného modulu na vybratie filamentu.

Krok 2: Zohrejte trysku
Nastavte teplotu trysky na 250°C na displeji a pockajte, kym sa filament Uplne roztopi.
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Krok 3: Manualna tla¢

1. Na displeji klepnite na "Shift Axis" — "E+". PoCas prevadzky extrudéra manualne prevlecte filament
cez odstranenu PTFE trubicu.

Poznamka: Extrudér bude fungovat az po dosiahnuti teploty trysky 250 °C, ked sa stlaci "E+".

Control Calibration

2. Skontrolujte, ¢i sa upchaty filament neda vytladit z trysky.



3. Vycistite trysku cistiacou ihlou

Ak upchaty filament nie je mozné manualne vytlacit, postupujte podla nasledujucich krokov na
vycCistenie trysky Cistiacou ihlou.

Krok 1: Odstrante predny kryt tlacovej hlavy

Predny kryt tlacovej hlavy je magneticky pripevneny. Pritlacte na obe strany krytu a odstrante ho.



Krok 2: Vycistite trysku
Nastavte teplotu trysky na 250 °C a zahrejte ju dve minuty. Zasunte Cistiacu ihlu do trysky a pohybujte
fnou hore a dole, aby ste odstranili upchaty filament.
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Ak ihla nedokaze dékladne vycistit, postupujte podla nizSie uvedenych krokov a vycistite ju hrubSou
ocelovou ihlou.

Krok 3: Odstrante predny kryt tlacovej hlavy



1. Pouzite imbusovy kli¢ H2.0 na odstranenie skrutiek na oboch stranach predného krytu na
upevnenie tlacovej hlavy.

2. Odstrante predny kryt tlaCovej hlavy, odpojte kabel ventilatora a potom odstrante predny kryt
tlacovej hlavy.

Krok 4: Pouzite ocelovu ihlu na uvolnenie
1. Stlacte rychlospojku jednou rukou, vytiahnite saciu rdru hore a zohrievajte trysku na teplotu 250
stupnov.
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2. Potom ohnite rukovéat extrudéra von a pouzite ocelovu ihlu na zatlaGenie zablokovaného
materialu nadol, kym nie je dokladne vycisteny.
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4. Vymenit trysku

Hoci vysSie uvedené metddy dokazu odstranit 99 % upchati, v niektorych pripadoch méze byt tryska
uz posSkodena. Po vychladnuti trysky je potrebné otvorit zapadku a chladic, ktoré drzi trysku, ako je
znazornené na obrazku, a potom je potrebné rychlo uvolnit trysku nahradit.

Poznamka: Tryska s priemerom 0,2 mm sa tazSie Cisti a mbze vyZadovat opakovanie vy$Sie uvedenych
krokov niekolkokrat, pretoze trysky s mensim priemerom su nachylnejSie na upchatie. Nevyberajte
trysku a nezohrievajte ju zapalovadom, pretoze to moze spdsobit popaleniny a je to nebezpecné.




Cobra S1 Max - Sprievodca ¢istenim ventilatora cirkulacie
vzduchu

1. Interval idrzby

Pri beznej frekvencii pouzivania sa odporuca ventilator Cistit raz za tri mesiace. Pri pouzivani
vysokofrekvenénych materialov alebo tladi na vysokoteplotnych materialoch, ako si ABS alebo PC, sa
odporuca Cistenie raz za mesiac. Okrem toho je potrebna Udrzba ventilatora cirkulacie vzduchu, ak
nastanu niektoré z nasledujucich podmienok:

® Abnormalne vysoka teplota v komore

@ Citelne zvySeny hluk ventilatora

@ Teplotné regulacné alarmy pocas tlace

@ VVyrazne znizeny prietok vzduchu

2. Bezpecnostné opatrenia

@ Tlaciaren musi byt vypnuta a odpojena.

@ Pockajte 5-10 minut, kym sa kondenzatory Uplne vybiju.

® Nepouzivajte, ked je zariadenie zapnuté.

@ Zabranit vniknutiu vody do elektrickych komponentov.

® Nepouzivajte vysokotlakovu vzduchovu zbran na kratku vzdialenost.

3. Nastroje

® Makka zubna kefka/Zubna kefka

® Fuchadlo alebo malé vzduchové ¢erpadlo
@ Vatové tyCinky

@® Malé mnozstvo izopropylalkoholu (volitelné)

4. Udrzbové kroky

Krok 1: Vypnite tlaciaren
Pred udrzbou prosim nastavte hortucu podlozku na nulu. Potom vypnite tladiaren a odpojte napajaci
kabel.

Krok 2: Odstrante ochranny kryt

Zatlacte zapadku na vrchu ochranného krytu von a odstrante kryt z
predného krytu vzduchového potrubia vyhrievanej komory.

Krok 3: Odstrante prach z ventilatora
1. Pociato¢né odstranenie prachu: Pouzite ventilator na odstranenie volného prachu a Spiny z povrchu
ventilatora a medzier.



2. Dokladné cCistenie: Pouzite makku kefu spolu s vatovymi tyCinkami na odstranenie prachu
nahromadeného na lopatkach ventilatora.

3. Odolné Skvrny: Pri odolnych S§kvrnach jemne navlhéte vatovy tampoén izopropylalkoholom a jemne
ho utriete.

4. Hibkové gistenie: Ak je nahromadenie prachu silné, odstrarite ventilator a dokladne ho vygistite
podla nasledujucich pokynov: Kobra S1 Max — Sprievodca vymenou ventilatora cirkulacie vzduchu
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Krok 4: Skontrolujte chladiacu kapacitu

Po zapnuti klepnite na "Control" - "Chamber Fan" na displeji a nastavte rychlost ventilatora na 100%.
Potom skontrolujte, Ci sa lopatky ventilatora otacaju hladko a Ci nie su ziadne abnormalne zvuky alebo
teplotné alarmy.



Control Calibration Move

32/0°c 0%
NozzleTemp ®  ModelFan &8

27 10°c 0%
HotbedTemp il  AwiliaryFan 89

0%
Chamber Fan 3]

Krok 5: Znovu pripevnit ochranny kryt
Zarovnajte zapadku tak, ako je ukazané, a znovu namontujte ochranny kryt.




Cobra S1 Max - Navod na nastavenie opasku

Spravne napnutie remena je pre S1 Max nevyhnutné. Volné pasy mozu spésobit rézne problémy s
tlacou, napriklad Ciary medzi vrstvami. Na nastavenie pasov postupujte podla nasledujucich krokov:

1. Nastroje:
« imbusovy kltig H2.0
e imbusovy klu¢ H2.5

2. Nastavenie remenov osi XY:
Krok 1: Vypnite tlaciaren

Pre zabezpecenie bezpetnej prevadzky vypnite tlaCiaren a odpojte zdroj napajania.

Krok 2: Povolte napinaC remena

Potom, pomocou imbusového kli¢a H2.5, musite otocit skrutky na lavom a pravom napinaci remena
proti smeru hodinovych ruciciek asi o dva oto¢enia. Neodskrutkujte skrutky.

Krok 3: Posunte tlacovu hlavu

Po uvolneni napina¢ov manualne pohybujte tlacovou hlavou dopredu a dozadu a dolava a doprava
pocas dvoch plnych cyklov. Pruzinovy mechanizmus vo vnutri napinacov automaticky nastavuje
napatie remena na spravnu uroven.

Krok 4: Utiahnite napinace remena
Pomocou imbusového klu¢a H2.5 zatlaCte skrutky napinaca dovnutra a potom ich dotiahnite v smere
hodinovych ruciciek, aby ste ich upevnili.




3. Nastavenie remena na osi Z:

Krok 1: Povolte napina¢ remena

PoloZte tlaCiaren tak, aby ste odkryli spodok, a pouzite imbusovy klti¢ H2.0 na otoCenie skrutiek
napinaca proti smeru hodinovych ruciciek priblizne o dva oto¢enia. Neodskrutkujte skrutky.

Krok 2: Manualne posuvajte remen

Po uvolneni napinaca mozete otocCit remen osi Z o pol otacky v smere hodinovych ruciciek a
potom ho potiahnut spéat proti smeru hodinovych ruciciek. Tento pohyb tam a spéat opakuijte trikrat,
kym sa pas nepohybuje plynulo. V tomto bode pruzinovy mechanizmus automaticky utiahne pas.
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Krok 3: Utiahnite napina¢ pasu
Pouzite imbusovy klu¢€ H2.0 na dotiahnutie skrutiek, ktoré upevnuju spodny napinac¢ a potom poloZte
tlaCiaren spat do vzpriamenej polohy na stabilny povrch.



4. Kalibracia:

Zapnite tlacCiaren a potom klepnite na "Kalibraciu" na displeji, aby ste vykonali tvarovanie vstupu a
automatické vyrovnavanie. Proces kalibracie trva priblizne 15-20 minut. Cakajte trpezlivo. Po kalibrécii
mobzete vytlacit lokalny testovaci model a overit vysledky.




ACE 2 Pro - Odporucania na udrzbu

ACE 2 Pro je inteligentny systém, ktory vyzaduje udrzbu na zabezpecenie stabilného podavania
filamentu a automatického prepinania filamentu pocas tlace. Pre pravidelnu kontrolu a udrzbu
dodrziavajte nasledujlce odporucania:

1. Udrzba trubice PTFE:

1. Vymena PTFE trubice: PTFE trubica je spotrebny material a je nachylna na opotrebenie v désledku
trenia s vlaknom. Preto odporuc¢ame skontrolovat PTFE trubicu na opotrebenie poc¢as udrzby stroja.
Ak sa nevymeni vCas, mobze to spbésobit zlyhanie podavania.

2. Cyklus vymeny trubice PTFE:

Pri beznej frekvencii pouzivania by ste mali vymienat trubicu PTFE kazdé dva mesiace, aby ste
zabezpecili spravnu aplikaciu neustale. Ak tlacite z materialov, ktoré sa lahko opotrebuju (napriklad
uhlikové vlakna a svietiace filamenty), mali by ste kazdy mesiac kontrolovat PTFE trubicu na
opotrebovanie. Pravidelna tdrzba moze zabezpegsit hladky chod tlagiarne ACE 2 Pro a predizit jej
Zivotnost.

2. Udrzba vstupného portu:

Ak urcity otvor podavania na ACE 2 Pro stale hlasi chybu, pozrite si nasledujucu fotografiu a vycistite
ho kefou z nehrdzavejlcej ocele. Opotrebenie privodného otvoru méze spbdsobit jeho poruchu. V
takom pripade je potrebné rozobrat napajaci modul. Pre navod, ako odstranit a nahradit novy privodny
otvor, si prosim pozrite dokument nizSie. ACE 2 Pro - Vymena modulu podavania/podavania materialu
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3. Udrzba montaze valcov:

Kazdy mesiac pravidelne kontrolujte, ¢i sa spotrebny material ota¢a hladko a Ci sa nezasekava. Ak
zistiS, ze bubon je opotrebovany, véas ho nahrad novym. Ak sa pri navijani vlakien ozve zvuk, naneste
mazivo na ozubené kolieska spodného valCeka a potom ho otacajte tam a spat, aby ste skontrolovali,
¢i sa otaca hladko.

4. Udrziavat komponenty na podavanie

Pre kazdodenné pouzivanie ACE 2 Pro si prosim pozrite nasledujucu dokumentaciu na rozobratie krytu
kazdé tri mesiace a pouzitie kefy na odstranenie nahromadeného prachu zo Styroch podavacich
komponentov; inak mézu dojst k porucham.
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Ak ACE 2 Pro vydava zvuk pri vyprazdnovani materialu, podavacia zostava musi byt odstranena a
zaroven namazana ozubené kolieska horného valca. Potom naneste mazivo na ozubené kolesa
zobrazené na nasledujucom obrazku a otacajte ich tam a spat, aby ste zabezpecili rovhomerné
pouzitie.

5. Udrzba komponentov motora

Ak konkrétny podavaci otvor zariadenia ACE 2 Pro nefunguje, je mozné, Zze motorové ozubenie tejto
komponenty je opotrebované. Na zabezpecenie normalnej prevadzky motora je potrebné rozobrat
motorovu zostavu od podavacieho komponentu a motorové prevody namazat mazivom. Na demontaz
a mazanie prevodov motora postupujte podla nasledujucich krokov.

1. Rozobratie motorovej zostavy:
Pomocou imbusového klu¢a H1.5 odskrutkujte tri skrutky, ktoré upevnujui motorovu zostavu, a potom
odstrante motorovu zostavu.




PouZzite krizovy skrutkova¢ na odskrutkovanie troch skrutiek, ktoré drzia kryt prevodovky motora, a
potom odstrante vrchny kryt.

2. Namazanie prevodovky motora:
Rovnomerne naneste mazaci tuk na motorové koleso, ako je znazornené na obrazku nizSie, a potom
znovu namontujte motorovu zostavu.

6. Zachovanie mechanizmu vyrovnavacej pamati:

Ak sa klapka sprava ruSivo alebo je pocas prevadzky pocut abnormalny hluk, skontrolujte, ¢i je
spravne nainstalovany. Ak je inStalacia spravna, postupujte podla nasledujlcich krokov a naneste na
povrch timi¢a mazivo, aby sa zvysSila plynulost chodu.

1. Odstrante kryt mechanizmu naraznika:

Najprv pouzite imbusovy kli¢ H1.5 na odskrutkovanie dvoch skrutiek, ktoré upevnuju kryt naraznika
na vrchu. Potom pouzite imbusovy klu¢ H2.0 na odskrutkovanie dvoch skrutiek na spodku. Nakoniec
odstrante kryt.



2. Odstranit pruzinu:
Pouzite pinzetu na odstranenie pruziny, ktora upevnuje mechanizmus naraznika.
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3. Namazanie mechanizmu tlmica:

Potom naneste mazaci tuk na lozisko tlmica a tladte a tahajte tlmi¢ tam a spéat, aby sa zabezpecilo
rovhomerné nanesenie maziva.




